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KEPTITIKTI MAWLWWHA YKACAY CEKTOPbLIH TATIOAY
XOHE ¥CbIHbICTAP

2021 XKblJ1AblIH KOPbITbIHObICbI



HET3r MA3M¥Hb 3IMBC

# | Benim Cunattamacsl
1 KIPICIE BbagHgamaHblH MakcaTthl Typarnbl aHblKTaMarnblK aknapar.

MyHain-ra3 canacblHbIH HETi3r MBCENECIH XaHE XePrinikTi KaMTyAbl XETKISIKCI3 NanganaHygbl KepceTeTiH Heriari

2  ©HEPKSCIMTIK-CANAJILIK TATIOAY ’
cTatucTUKanblk ManiMeTTeEPMEH Xanmbl 3KOHOMUKanbIK LLOTy.

Bomkam 6onbiHWwa, angarbl 10 xbin iwinge ipi Onepatopnapaa Xofapbl CypaHbicka ne 6onaTblH Tayap Typrepi

3 | KAKETTUIIKTEPAOI TANOAY HOTWXKEJIEPI
aHbIKTanabl.

O6bekTinepaid mymkiHaikTepiH OnepatopnapiblH TananTapbiHa COMKECTIrNH 3epTTey MakcaTbiHAa onapAbl apanay YLiH

4 | HAPbLIKTbI TANNOAY HOTWXXEJIEPI £ o, e o o = . e
ipiKTENreH XaHe Ti3iMre KocblnFaH, Corkec eHAipiCTik nopTdonMockl 6ap XeprinikTi eHAipywinepaix Tisimi.

5 | MYOQOENEPLOI KOPFAY MOCEJIEJIEPI AHbIKTanFaH mygaenepai Kopray MacenenepiHiy, Tisimi.

SJIEYETTI XX8HE XOCIAPJIAHFAH

6 VHBECTULIVSITIBIK MYMKIHIKTEP KP-aa xeprinikreHaipyai AambITyAblH 9neyeTTi UHBECTULMANbIK MYMKIHOIKTEPIHIH, Ti3iMi.
"KOFAPbl BACBbIMObLIKTBI" TAYAPJTAPbI

7 | OKLWWAYNAY YKOHIHOET! BACTAIMKbI | TayapnapablH yLU caHaTbl apacbiHAa aHblKTanfaH "“xorapbl 6acbiMAbIKTbI" Tayapnap.
¥CbIHbICTAP

MyHan-ras malumHa acay CEeKTOpbIHbIH, JaMyblHa KeAepri KENTIpeTiH Macenenep XxuHakranbin, 6actankbl YCbiHbICTAP

8 | KOPbITbIHAbI Geapinni!
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IPI ONEPATOPJIAP MEMIJIEKETTIK MALLUUHA XXACAY ©HEPKOCIbI
KyLwwtepai worbipnaHabipy KocbimMLia eHingiktep MeH cybcunaguanap XarnblkaparblKk CTaHOapTTapFa coankec
CaHfblK xaHe TexHUKanbIk gepektepai YCbiHy blHTanangbIpy aneyeTTi AaMbITy
XKobGanapabl icke acbipy TexHONOrnsHbI XeTKi3y
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Karachaganak
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« 2021 xbibl IMBC-giH anfalwkbel KelameTi OnepaTtopriapablH, YChIHbICTapblHA CoUKeC YLl Tayap ToOblH OHbIH iWwiHAe Knanangap, bakeinay-
ernwiey Kypangapbl XaHe aBToMatuka, Onektp xababiktapsbl (V/I/E) xeHe HakTbl Tayaprnap MeH onapbl okwaynay (fiokanusauyusnay)
BoMbIHLA YCbIHbIMAAPbIH YCbIHY, €H anablMeH:

*  Yuw Ipi OnepatopapbiH, (TLWWO, KMNO, HKOK) bIKTUMan KaXeTTINIKTEPIH Tangay XXeHe CUHEPrUsiHbl aHblKTay, TEXHUKanbIK cunattamanapabl
XXWHaYy, XeprinikTi HapbIKKa LWbIFY, HbicaHgapfFa bapy kaHe oCbl TayaprapAbl okwaynayra 6apbiHLla eH Konawusbl, CoKec KeneTiH eHaipyLUiHi
aHbIKTay.

* HapbIKTbIK 3epTTeynep Xypridy XaHe xanblkapanslk eHaipywinepmeH, OEM-eHgipywinepai e3gepiHii eHaipictepiH KP-ga okwaynay yiliH
aneyeTTi MHBECTOpnap peTiHae TapTy.

« Xanblkapanblk CTaHOapTTapFa CoMKec XXeprinikTi MyHan-ra3 mMalluHa acay CEeKTOpbIHbIH JaMyblHa Kedepri KenTipyi MyMKIH MacenepiHiH
Ti3IMiH Xacay.




KP MALLUMHA >XXACAY CAJNACbIH TANOAY [YIMBC

©Hepkacin KKK / XIO, mnpa TeHre CananbIK cueHapui HerisiHae eHAipic KeneMiHiH 6omkambl,
mnpg AKLL gonn.
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Hepekkes: KP CmpameausirblK Xocnapray xeHe pegopmManap azeHmmiai ¥nmmbik cmamucmuka bropocsl, IMBC, IMF, The Business Research Company 4

Eckepmy: * maHOanraH cyeHapul bolibiHwa XKI© meH uHepyusisnblK cueHapul bolbiHwa XKI© apacbiHOarbl alibipMalbiibIK
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MyHan-ra3s mawmHa xacay eHiMiH eHAipy Kenemi, Mnpg TeHre
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KasakctaHgoa myHan MeH ras eHgipy 6owmbiHWa y3ak Mep3imi nepcrnektvBaga
Konannbl 6omkam anemaik ypaictepmeH 6annaHbiCcTel. Bomkam 6ombiHWwa, 2025
Xblffa OeniH Kenik CeKTopblHAafbl HEri3ri 3Heprus pecypcbl peTiHge MyHangbl
TYTbIHY KONAAHbLICTbIH, Xannbl yneciHiH 90% - HaH TeMeH 6onmangbl.

KP SKCNOopPTbl MEH UMMNOPTbIHbIH apaKaTbiHAaCbI

OkcnopT 1 1 1 1 1
MmnopTt 15 17 21 34 44

EngiH MyHam-raz canacbl oTaHAblK KacinopbliHOApAbIH UMMOPTTLIK eHIMAepaiH
KEH acCCOPTUMEHTIHE AEreH CypaHbICbiH KaHaraTTaHAblpy ecebiHeH MyHaun-ras
MalLMHa >Xacay canacblHbIH, 6Cyi YLUiH anTapnbikTan aneyeT xacanipbl.

Kasipri yakpiTTa MyHan-ra3 xabgblkTapbl caygacbiHblH —Tepic  6anaHcbl
Gankanagbl. MyHan-ras »xabgblkTapbl 9KCNOpPTbIHbIH 8pbip 1 gonnapbl YLWiH
MMMNOPTTbIH 44 nonnapbiH Kypanabl.

MyHan-ra3 mawmHa xxacay Tayapnapbl UMNopTbiHbIH Kenewmi, mnpg AKLL gonn.
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MmnopT kenemi OGipiHWI ke3ekTe ipi MyHanW-ra3 KeH OopblHOApPbIHAA KEHEWNTY
XobanapblH icke acblpy ecebiHeH ynFangbl.

KP OM pepektepi 6onbiHwa Ipi OnepatoprnapabiH caTbin  anynapbiHAafb
MyHaun-ra3 MalluunHa >kacay Tayaprapbl UMNopTbiHbIH, yreci 2016-2018 xbingap
Ke3eHiHaoe faHa 88% - paH actam (2 mnpa AKLW gonn. Hemece 703,5 mnpAa

TeHre) Kkypaabl.

MyHan-ra3s mawumHa xacay eHimaepi aKcnopTbiHbIH Kenemi, mnH AKLL gonn.
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Byn kepceTkiwTepaiH, kenwliniri pe-akcnopTt 6onbin Tabbinagpl, SFHU Kacinogak
MYLLECi cayda apTbiKWbINbIKTapbl YLWiH ChIPTKbl enjgepaeH TeMeH TapudTepai
anagbl, cogaH KewiH con Tayapabl 6acka cayga KenicimiHiH - cepikTeciHe
TapuTepcia Hemece TOMEH TapudTepMeH KanTta aKkcnopTTranbl.

Hepekkes: KP CmpameausirblK Xocrnapray xeHe pegopmManap azeHmmiai ¥nmmsik cmamucmuka bropocsl, IMBC, IMF, The Business Research Company 5
Eckepmy: * maHOanraH cyeHapul bolibiHwa XI© meH uHepyusinbiK cueHapul bolbiHwa XKI© apacbiHOarbl alibipMalibIiibIK



KAXETTIIKTEPAOI TANIOAY HOTUXXEJIEPI
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= 2021 xbinbl Ipi Onepatopnap cypaHbIC Typarnbl ManiMeTTepae YCbiHFaH keneci 3 Tayap ToObl:
OneKkTpoTexHuka, 6akbinay-enwiey Kypanaapbl XeHe aBTomaTuka, knanaHgap.

IMB opTanblfbl CUHEPIUS MEH fIOKanu3aumsiHbIH Xofapbl 8neyeTiH aHblKTay YLUiH ocbl Tayapnap 6onbiHwa 35 000-HaH acTtam nNo3nuusiHbl BipiKTipAai XXeHe eHaeai.

» OTiHiMaepaiH xannbl kenemiHiH 95% - 6apnbik yw OnepaTtopabl KaHaFraTTaHAbIpaabl XXoHe areyeTTi CUHEPTUS Kacangbl.

- Tangay angarbl 10 xbin iwiHge Ipi OnepaTopnapaa kofapbl cypaHbicka ne 6onagpl agen 6omkaHFaH Tayapnapabiy, 19 TypiH aHbiKTagb!.

FPAL*

KaGenbaep, cbiMaap, eTKIi3riTep XaHe KaXETTI KepeK xapakTap
Wampap, »kapblKkTaHabIpy >kababikTapbl XaHe T.0.

KypbUifFblinapra apHanfaH TYTiKTep MeH (OUTUHTTED
KommyTaTtop/6ackapy »abapbifbl, ThifbIHAAP,KOCKbILLTAP XaHe T.6.

KabGenbaik cepenep MeH Hayanap

Kabenbgik Kipictep MeH TpaH3uTTep
Taparty xabgblkTapbl MEH MaTepuangapsbl (CeHgipriuTep, TepMnHan kKopanTtapbl xaHe T.6.)

KbICbiMAb! erieyre apHasnfaH KypbiUiFbiiap
TemnepaTypaHbl ereyre apHanfaH Kypbinfbinap
[eHren kypangapbl

CakTaHabIpfbIlW KnanaHgap, apTbhiK KbiCbIM KanaHaaphbl, XXapbiifbilw MembpaHanap
LWap knanaHgaps!

Kakna knanaHgapbl

14 | Backapy knanaHgapbl MEH Kepek-XapakTrapbl

15 | Kepi knanaHgapsl

16 | ©wipy xxeHe H6ackapy knanaHbl

17 | TpaHcdopmartopnap MeH akceccyapnap

18 | KoHyc Kaknachl

19 | Heni knanaHgap
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* FPAL — bpumaHdbIk Achilles komnaHusicbl 83iprie2eH MyHali-ea3 eHiMOepiH caHammay Xyueci



HAPbIKTbI TANOAY HOTUXENEPI (1/2) [YIMBC

©OHaipywinepaiH MmanimeTTep 6a3achbl
(KP MOM, Dkimaiktep, Qazindustry, KM>KO, IMB OpTanbifbl CanTbiHaH)

KP  WHpyctpms  xeHe  WHdpakypbinbimablk  [damy

. . . . . . - ——@ MUHWCTPHIriHEH, aKiMaikTepaeH, Qazindustry-geH anbiHFaH

KeprinikTi eHaipineTih 1000-Har XEePrifiKTi eHAIPINreH >xaHe TUICTI XeprinikTi eHAIpYLUiINnepAiH,
actam Tayap ataybl 0

V/ | /E TayapnapblHbIH, Ti3iMi KONAaHbICTarbl eHAipyLwinepai
COVKECTEHAIPY YLUiIH OHOENIEH XaHe Cy3rifeH eTKi3inreH.

¥3aK Ti3iMre €eHrisinreH KoMnaHuanapfa bIHTbIMAKTaCTbIK
aneyeTiH TEKCEPY XaHe HblcaHAapFa 6apyabl ybiMaacTbIpy
YLUIH KbI3bIFYLLLINbIK TaHbITATbIH XaTTap xibepineai.

9 XeprinikTi KnanaH eHaipywinepi, blHTbIMakTacTblkka  AanbiH  XaHe
56-OnekTpoTexHuka, 7-bakbinay-enwey HblcaHOapfa 6apyabl yibIMAaacTbIpyFa
kabineTTi V/I/E eHAaipyLwinepiHiH COHFbI
TiiMi.

Optanblk Pecnybnukanblk MaHbI3bl
6ap 3 kanaga kaHe enimiaain 11
eHipiHae 72 XeprinikTi eHAipywinepaiy
eHAIPICTIK opblHAApPbLIH apanan,
eHAIPICTIK KyaTbIH 3epTTeq,.

Bakbinay-eney
Kypanzapsbl

‘ AnekTp xabablKkTapsbl

@ Knanavpap @




HAPbIKTbI TANOAY HOTUXENEPI (2/2) [YIMBC

XKeprinikTi eHaipyLwinep apacbiHAa aHbiKTanfaH 6actankbl HEri3ri OnKbInbIKTap:

ASME, API, IEC, IECEX, ATEX xaHe T. 6. cusiKTbl xanblkapanblk cepTudukaTtTapablH 6onmaybi.

KonaaHsictarbl CMXK-He (Cana MeHegKMEHTIHIH XXYNeci) CarKkec Kenmeyi xxaHe canaHbl bakbiiayabl XyMNeci3 eHriay.
EHGekTi Kopray TananTapblHbIH XETKINIKTI Typae xabapaapcbl3ablfbl X)XeHE OHbIH, OPbIHAANYbIHbIH, TOMEHAIr.

BinikTi MamaHgapablH, XKeTicneyLwiniri XxaHe onapabliH Jamybl.

OnepaTtopnapablH TananTapbl XXaHE KaXeTTiniKkTepi Typanbl 6iniMHiH 6onmaybl.

OnepaTtopnapfa XeprinikTi eHAIPICTIH XeTKi3inimaepiHe Kon XeTkidyaeri Heriari kegeprinep
(engipywinepaid manimetrTepi 6oMbIHLLA)

OnepatopnapablH caTbin any NpoLueci MeH HaTUXKenepi Typarbl KeTKiMiKCi3
xabapaap 6onybl

YKobanay keseHiHAe XeprinikTi eHaipyLwinepain, eHAIPICTIK MyMKIHAIKTEpPIH
LUeKTeyni ecenke any

Xanblkapanblk cepTudukaTTap MeH cTaHaapTTapAblH )KoFapbl KyHbl MEH
TananTapbl

Tayapnapgbl umnopTTay KesiHAeri TeH eMec canblK XeHe KeAeHiK
MiHOeTTemMenep

KagpnapablH TYpaKCbI3AbIfbl XXofapbl

YKeprinikti eHgipywinepre 6epineTiH TanceipblCTapAblH TOMEH KeneMi

0% 20% 40% 60% 80% 100%

KeprinikTi eHaipywinepain, kegeprinepai pacray Xuiniri
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Kepeprinep

ASME, API, IEC, IECEXx, ATEX xaHe T. 6. cnsikTbl Xxanblkaparblk cepTudmkartapgbiy, 6onvaybl.

KongaHeictarbl CM)K-He cerikec kernmeyi xxaHe canaHbl 6akbinayabl )KXyMeci3 eHriay.

EHOGekKTi KopFay TananTapblHbIH, XETKINIKTI Typae xabapaapcbl3ablfbl X)XeHE OHbIH, OpblHAANYbIHbIH TOMEHAI.

BinikTi MaMaHgapabIH XeTicneyLwiniri XXeHe onapabiH 4aMybl.
OnepatopnapablH Tanantapbl XXeHe KaxXeTTinikTepi Typans! 6iniMHiH, 6onmaybl.

ApBokauusanbiK cypakrap

Xanblkaparnblk CTaHAapTTap MeH cepTudukarTap.
YKeprinikTi HapbIKNEH KeHIipek aknapaTt anmMacy.

KKC TeneygeH 6ocaTty Beniringe MNopTTbiKk TayaprapMeH canbICTbipFaHaa XXeprinikTi eHAipyLwinep yLwiH TeH Xafgannapabl kKamTamachi3 eTy.
MyHawn-ra3 xxabablKTapbIH eHAIPYAi OKWwaynay YLiH apHanbl 93KOHOMUKAIbIK XXeHEe ©HEepPKaCinTiK anMakTapdbl HEFypPribIM KOSKeTIMAI nanganaxy.
KongaHbicTarel MemnekeTTik 6aFgapnamanap MeH kongay wapanapbiHbiH TUIMAINITIH apTThipy XXeHiHAEr yCbiHbICTap.

Herisri myanenepai kopray macenenepi 60MbIHLIA XYPri3ifireH XXYyMbICTbIH COHFbl MapTebeci

IMB opTtanbifbl KP-HbIH, «LLleTenaik nHeectopnap
keHecimeH» (KFICA) Gipnecin ocbl Mmacene 6onbliHLIA
KP MemnekeTTik Kipictep komuteTiHe (MKK) xyriHai.

KKC Hengik . TLWO, HKOK »xaHe Total E&P Dunga »obanapsbl

Mernwepriemeci 60MbIHWA weHbepiHae Henaik KKC ctaBkanapbl 6ap >eprinikTi

Tayapnapasbl caty eHAipyLinepMeH kerniciMwapTTap Xacay MyMKiHAiriHe
A kaTbiCTbl Canblk KOOAEKCIHIH epexXenepiHiH

a KongaHbinybl Typarnbl asballa pactay anblHabl.

Byn aknapat eHepKacCinTiH Ha3apblHa XETKI3inAai.

Xanbikapanbik
cepTucmukaTTapra
apHanfaH
WbIFbICTapPAbI 6Tey

G

*

Optanblk KP YKiMeTiHe »eprinikTi
eHAipyLwinepaiH xansikapasnblk
cepTudumkaTTap anyra XyMmcamTbiH
WbIFbIHOAPbIHbIH, KOMLWiniriH eTey LweriH
yJIFanTy Typarbl YCbIHbIC Xacaabl.

KongaHbicTarbl 6aFrgapnamara esrepictep
eHrizy 6owbiHwa KP MNOM-meH xoHe
Qazlndustry-meH >xymbIC Xypridinyge.




UHBECTULUMUANBbIK MYMKIHOIKTEP MEH XXOBATAP [YIMBC

KasakctaH Pecnybnukacbl MeH LUETeNAiH, Heri3ri Jamy MHCTUTYTTapbl XXaHe KaybiMAaCTbIKTapbIMEH bIHTbIMAKTACTbIK XXOSFa KOMbISIFaH.
YKabablk eHAipyLUinepMeH XXaHe aneyeTTi MHBECTOpiapMeH e3apa KeniciMm Typarnbl MeMopaHaymMaapfFa Kon Komblingbl.

i‘) PETROLVALVES

Honeywell

[[a3 geTekTopnapsl

TemnepaTypa gatyukrepi
>KapbinbiCTaH KopranfaH

backapy wkadTapsbl

KnanaHpgapablH aCCOPTUMEHTI
KblmkbiManbl XkadbablK

‘ SIGMA

SOLUTIONS

WE BRING THE POWER

4@ ELEKTRO SERVE

Copfblnap

['eHepaTopnap
AnMHanManbl >kababiK - Tapaty KopanTapbl

>Kapblinbicka Tesimai Tapaty
KankaHgapbl

10



XXOFAPbI BACbIMAbIKTbI TAYAPSIAP [YIMBC

OnepatopnapgblH ©omkamablk cypaHbiC aknapaTbl 6OOWMbIHLWIA, XeprinikTi eHAipywinepaiH MYMKIHOIKTEPIH >XoHe oneyeTTi
MHBECTULMAMBIK )X0Banapabl eCKkepe OTbIpbin, OKLaynay aneyeTi XXofapbl Kefieci Tayapnap aHblkTangbi:

Tayap rpynnachbl Tayap Typnepi
Kayinciagik knanangapsbl, anHanmMa Kranangap XaHe XXapblnfFbil guUcKinep

Knananaap LLlap knananaapsi
Kakna knanaHgapsl

KypbiriFblnapra apHarnfFaH TYTIKTEP MeH (OUTUHITEDP

Bakbinay-eniuey [eHren enweriwitep
Kypandapbl  X8He  gnyey kabenbaepi
aBTOMaTuMKa

KbicbimMabl enLwieyre apHanfaH acnantap

TemnepaTypaHbl erLieyre apHanfaH acnanrtap
KyaT kabenbaepi

DneKTPTEXHMKAnNbIK KopfaHbIC LkadTapbl, KOpFaHbill kabenbaik Kipictep

*xabablKTapsbl YXepneHaipyre apHanfaH Taskwanap

Kabenbaik Hayanap

¥cbiHbIIFAH OGapnblK  yw Tayap ToObIHbIH iWwiHAe, sfHM KnananHgap, bakbinay-enwiey Kypangapbl >XeHe aBTOMaTuka,
ONeKTpTeEXHMKAnbIK XabablkTap, Xblgam HaTuxenepre kon xetkidy ywiH IMB Optanbifbl wWap KnanaHgapbiH (KnanaHgapabl),
KbICbIM MeH TemnepaTtypaHbl enuwenTiH Kypangapabl (bakbinay-eniwley Kypangapbl) XeHe TeMEH KepHeysni kyaT kabenbaepiHe
(aneKTpnik KypbInfblfiap) KyLw-Xirep Xymcanybl KEpPeKTiriH yCbIHAbI.
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KOPbITbIHAbI )XOHE ¥CbIHbIMOAP [YIMBC

XKeprinikTi eHaipywinepai ipi onepatopnap HapbifblHa TabbICTbl KaTbICyFa XXoHe BacekenecTikke TapTy YLUiH Xyneni Herisge AamMbiTy 6omnbliHLWA eneyni
KyLU-Xirep »xymcay Kaxert. [lamyaarbl kegeprinep MeH Kylu-xirep 6apnblk Mmyaaeni TapantapAblH, COHbIH ilWiHAE YKIMETTIK yMbiMaapablH KaTbICybIMEH
Giprecin »onblnybl THiC.

Ipi Onepatopnap:

TexHuKanblk Tanantap MeH ctaHaapTTap Typanbl aknapar 6epineai (sFHM TEXHUKanNbIK cunaTTamanap HeMece ornapAbliH Kannblifnama MasMyHbl);

Xoba BapbicbiHAa XeprinikTi eHAIPICTIK MyMKiHAIKTepre kebipek keHin 6eniHeni, COHbIMeH KaTtap HakTbl KK (keprinikTi KamTy) YWiH TUIMAINIKTIH
aHaFypnbIM MaHbI3abl HETi3ri KepceTkiwTepi XobanblK Ky>KaTTaMaHbl 83ipfenTiH MHXeHepnik KomnaHusnapra 6eniHen;

BenceHai icke acbipy: MHBecTUMUUANapra anbipbacray yLwiH KenicimwapTTap; okwaynayfa ambipbacTay yLWwiH KenicimwapTTapabl aBTOMaTThl TypAe y3apTy;
KasakctaHgblk TeHAepNep; WapTThl XeHiNAikTep; xababiktapabl nokanusaumanantslH OEM-eHaipywinepmMmeH y3ak mep3simai kenicimwapttap; CbiHak
TancelpbicTapbl xaHe Epte TeHgepnep.

XKeprinikTi eHAipywinep:

Xanblkapanblk CTaHgapTTapfFa cankec a3iprey 60nbiHLWa LWOFbIpriaHabIpbIffaH KyL-Xirep.
OneyeTTi AaMbITyFa 6enceHai xXeHe TypakTbl Ke3kapac.
MewmnekeTTik Kongay wapanapbliH, 4aMy canacblHaafbl 6actamanapabl 6enceHgi xxeHe caHanbl Typae nanganaxy.

KblameTkepnepaiH Ky3blpeTTiniri MeH eHiMAiNiriH kamMTaMmachl3 eTin, onapabl AaMbITy XaHe cakTay baraapnamanapbl apKbiiibl alHanbIMabl a3anTy.

XanbikapanblK Mepairepnep, eHaipywinep:

Onepatopnapgbl kongay 6argapnamanapbliH XXeHe MeMIeKeTTiK caTbin any TETIKTEpPiH XaKCbl aknapaTTaHAbIpbIniFaH xxeHe 6enceHai nanganaHy ecebiHeH

TexHonorusnapabl, oKlwaynay xeHiHgeri 6actamanapabl 6epy YuiH biIHTanaHAbIpyAbl KYLWEnTY.

Memneker:

XKeprinikTi eHAipywinep ywiH Tvimagi konannesl 6u3HeC opTacbiH Kypy casicaTbl, CanbIKTbIK XXEHINAIKTEp, rpaHTTap XaHe backa ga kongay wapanapbl.

Mypaeni TapanTtap anfa TaptaTbiH XaHe KONnganTbiH Xanbikapanblk cepTudukattay. OnepatopnapblH Herisri Tanan eTineTiH ctTaHgapTTap MeH
cepTudukaTTap Typansl xannol xabapaapnbifbl apTThipbingbl, COHOAN-aK MyHAaW TananTapablH HEri3iHAe XXaTkaH cebenTep XypTLbIfbIKKa TYCiHAIpinai.
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Жергілікті машина жасау секторын талдау және ұсыныстар

2021 жылдың қОРыТЫНДЫСЫ







1



Негізгі мазмұны

2

		#		Бөлім		Сипаттамасы

		1		КІРІСПЕ		Баяндаманың мақсаты туралы анықтамалық ақпарат.

		2		ӨНЕРКӘСІПТІК-САЛАЛЫҚ ТАЛДАУ		Мұнай-газ саласының негізгі мәселесін және жергілікті қамтуды жеткіліксіз пайдалануды көрсететін негізгі статистикалық мәліметтермен жалпы экономикалық шолу.

		3		ҚАЖЕТТІЛІКТЕРДІ ТАЛДАУ НӘТИЖЕЛЕРІ		Болжам бойынша, алдағы 10 жыл ішінде ірі Операторларда жоғары сұранысқа ие болатын тауар түрлері анықталды.

		4		НАРЫҚТЫ ТАЛДАУ НӘТИЖЕЛЕРІ		Объектілердің мүмкіндіктерін Операторлардың талаптарына сәйкестігін зерттеу мақсатында оларды аралау үшін іріктелген және тізімге қосылған, сәйкес өндірістік портфолиосы бар жергілікті өндірушілердің тізімі.

		5		МҮДДЕЛЕРДІ ҚОРҒАУ МӘСЕЛЕЛЕРІ		Анықталған мүдделерді қорғау мәселелерінің тізімі.

		6		ӘЛЕУЕТТІ ЖӘНЕ ЖОСПАРЛАНҒАН ИНВЕСТИЦИЯЛЫҚ МҮМКІНДІКТЕР		ҚР-да жергіліктендіруді дамытудың әлеуетті инвестициялық мүмкіндіктерінің тізімі.

		7		"ЖОҒАРЫ БАСЫМДЫҚТЫ" ТАУАРЛАРДЫ ОҚШАУЛАУ ЖӨНІНДЕГІ БАСТАПҚЫ ҰСЫНЫCТАР		Тауарлардың үш санаты арасында анықталған "жоғары басымдықты" тауарлар.

		8		ҚОРЫТЫНДЫ
		Мұнай-газ машина жасау секторының дамуына кедергі келтіретін мәселелер жинақталып, бастапқы ұсыныстар берілді.
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кіріспе
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ІРІ ОПЕРАТОРЛАР

Күштерді шоғырландыру

Сандық және техникалық деректерді ұсыну

Жобаларды іске асыру







МЕМЛЕКЕТТІК

Қосымша жеңілдіктер мен субсидиялар

Ынталандыру



МАШИНА ЖАСАУ ӨНЕРКӘСІБІ

Халықаралық стандарттарға сәйкес әлеуетті дамыту

Технологияны жеткізу

2021 жылы IMBC-дің алғашқы қызметі Операторлардың ұсыныстарына сәйкес үш тауар тобын оның ішінде Клапандар, Бақылау-өлшеу құралдары және автоматика, Электр жабдықтары (V/I/E) және нақты тауарлар мен оларды оқшаулау (локализациялау) бойынша ұсынымдарын ұсыну, ең алдымен: 

Үш Ірі Оператордың (ТШО, КПО, НКОК) ықтимал қажеттіліктерін талдау және синергияны анықтау, техникалық сипаттамаларды жинау, жергілікті нарыққа шығу, нысандарға бару және осы тауарларды оқшаулауға барынша ең қолайлы, сәйкес келетін өндірушіні анықтау.

Нарықтық зерттеулер жүргізу және халықаралық өндірушілермен, OEM-өндірушілерді өздерінің өндірістерін ҚР-да оқшаулау үшін әлеуетті инвесторлар ретінде тарту.

Халықаралық стандарттарға сәйкес жергілікті мұнай-газ машина жасау секторының дамуына кедергі келтіруі мүмкін мәселерінің тізімін жасау.























ҚР МАШИНА ЖАСАУ САЛАСЫН ТАЛДАУ

4

Өнеркәсіп ЖҚҚ / ЖІӨ, млрд теңге

Салалық сценарий негізінде өндіріс көлемінің болжамы, млрд АҚШ долл.

2020 жылы өнеркәсіп өндірісінің көлемі (1,8 трлн теңге) өңірлер      бойынша бөліністе, %

ЖІӨ-ге әсері*, млрд АҚШ долл.

forecast

Дереккөз: ҚР Стратегиялық жоспарлау және реформалар агенттігі Ұлттық статистика бюросы, IMBC, IMF, The Business Research Company

Ескерту: * таңдалған сценарий бойынша ЖІӨ мен инерциялық сценарий бойынша ЖІӨ арасындағы айырмашылық



Орал

Атырау

Ақтөбе

Ақтау

Қостанай

Петропавл

Астана

Павлодар

Қарағанды

Семей

Өскемен

Талдықорган

Алматы

Тараз

Шымкент

Қызылорда





active growth (as china)	2011	2012	2013	2014	2015	2016	2017	2018	2019	2020	2021	2022П	2023П	2024П	2025П	2026П	2027П	2028П	2029П	2030П	3.6616832628563634	4.6089128831064308	5.6478077959639785	5.0367821865059428	3.0127271907274618	2.2410012859480943	2.8771380368098156	3.1614980708421574	3.8465943827563684	4.376851919118538	5.4099593925310421	5.8968557378588367	6.4275727542661327	7.0060543021500852	7.6365991893435936	8.323893116384518	9.0730434968591247	9.889617411576447	10.779682978618329	11.749854446693979	moderate growth (as global average)	2011	2012	2013	2014	2015	2016	2017	2018	2019	2020	2021	2022П	2023П	2024П	2025П	2026П	2027П	2028П	2029П	2030П	3.6616832628563634	4.6089128831064308	5.6478077959639785	5.0367821865059428	3.0127271907274618	2.2410012859480943	2.8771380368098156	3.1614980708421574	3.8465943827563684	4.376851919118538	5.4099593925310421	5.7940665094007455	6.2054452315681985	6.6460318430095402	7.1179001038632173	7.6232710112375051	8.1645232530353677	8.7442044040008788	9.3650429166849403	10.02996096376957	inertial growth (as historical)	2011	2012	2013	2014	2015	2016	2017	2018	2019	2020	2021	2022П	2023П	2024П	2025П	2026П	2027П	2028П	2029П	2030П	3.6616832628563634	4.6089128831064308	5.6478077959639785	5.0367821865059428	3.0127271907274618	2.2410012859480943	2.8771380368098156	3.1614980708421574	3.8465943827563684	4.376851919118538	5.4099593925310421	5.6252953341111605	5.8492024246356156	6.0820218268182904	6.3241082828824302	6.5758306550742098	6.8375724876906894	7.1097325914785179	7.3927256512938184	7.6869828579491299	



Effect to GDP RoK: Moderate Growth Scenario	

2011	2012	2013	2014	2015	2016	2017	2018	2019	2020	2021	2022П	2023П	2024П	2025П	2026П	2027П	2028П	2029П	2030П	0.24352408091841796	0.5140315103760984	0.81382392808537884	1.1453817472872252	1.5113774589402158	1.9146899048376507	2.3584195894151097	2.8459051050024908	3.3807407506221749	Effect to GDP RoK: Active Growth Scenario	

2011	2012	2013	2014	2015	2016	2017	2018	2019	2020	2021	2022П	2023П	2024П	2025П	2026П	2027П	2028П	2029П	2030П	0.39184118747182978	0.83454477763802037	1.333309191619005	1.8938254187144963	2.5223223310980294	3.2256161159832017	4.0111641973923362	4.8871240532120757	5.8624173697965505	





Выпуск продукции машиностроительной отрасли, млрд тенге	2010	2011	2012	2013	2014	2015	2016	2017	2018	2019	2020	376.18385799999999	536.87599999999998	687.23500000000001	859.20100000000002	902.54100000000005	668.01199999999994	766.78099999999995	937.947	1089.8	1472.2840000000001	1807.421	Share of GDP, %	

1.7243866281051234E-2	1.9009134943829921E-2	2.2158015970150571E-2	2.3867340785292544E-2	2.2747877839761746E-2	1.6339150207649256E-2	1.6324509832099064E-2	1.7248376261407978E-2	1.7628731360075357E-2	2.1174002394401141E-2	2.5559561942764115E-2	







ҚР МҰНАЙ-ГАЗ МАШИНА ЖАСАУ САЛАСЫН ТАЛДАУ
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Мұнай-газ машина жасау өнімін өндіру көлемі, млрд теңге

Мұнай-газ машина жасау тауарлары импортының көлемі, млрд АҚШ долл.

ҚР экспорты мен импортының арақатынасы

Мұнай-газ машина жасау өнімдері экспортының көлемі, млн АҚШ долл.

Дереккөз: ҚР Стратегиялық жоспарлау және реформалар агенттігі Ұлттық статистика бюросы, IMBC, IMF, The Business Research Company

Ескерту: * таңдалған сценарий бойынша ЖІӨ мен инерциялық сценарий бойынша ЖІӨ арасындағы айырмашылық

Қазақстанда мұнай мен газ өндіру бойынша ұзақ мерзімді перспективада қолайлы болжам әлемдік үрдістермен байланысты. Болжам бойынша, 2025 жылға дейін көлік секторындағы негізгі энергия ресурсы ретінде мұнайды тұтыну қолданыстың жалпы үлесінің 90% - нан төмен болмайды.

Елдің мұнай-газ саласы отандық кәсіпорындардың импорттық өнімдердің кең ассортиментіне деген сұранысын қанағаттандыру есебінен мұнай-газ машина жасау саласының өсуі үшін айтарлықтай әлеует жасайды.

Қазіргі уақытта мұнай-газ жабдықтары саудасының теріс балансы байқалады. Мұнай-газ жабдықтары экспортының әрбір 1 доллары үшін импорттың 44 долларын құрайды.

Импорт көлемі бірінші кезекте ірі мұнай-газ кен орындарында кеңейту жобаларын іске асыру есебінен ұлғайды.

ҚР ЭМ деректері бойынша Ірі Операторлардың сатып алуларындағы мұнай-газ машина жасау тауарлары импортының үлесі 2016-2018 жылдар кезеңінде ғана 88% - дан астам (2 млрд АҚШ долл. немесе 703,5 млрд теңге) құрады.

Бұл көрсеткіштердің көпшілігі ре-экспорт болып табылады, яғни кәсіподақ мүшесі сауда артықшылықтары үшін сыртқы елдерден төмен тарифтерді алады, содан кейін сол тауарды басқа сауда келісімінің серіктесіне тарифтерсіз немесе төмен тарифтермен қайта экспорттайды.

				2016		2017		2018		2019		2020

		Экспорт		1		1		1		1		1

		Импорт		15		17		21		34		44









2016	2017	2018	2019	2020	39.443156999999999	49.405687	54.826604000000003	63.706505	66.891830249999998	







2016	2017	2018	2019	2020	1.8	1.7	1.8	3.3	3.7	







2016	2017	2018	2019	2020	116.7	100.8	87.8	97.8	83.3	





Қажеттіліктерді талдау нәтижелері

6

2021 жылы Ірі Операторлар сұраныс туралы мәліметтерде ұсынған келесі 3 тауар тобы:

    Электротехника, бақылау-өлшеу құралдары және автоматика, клапандар.

IMB орталығы синергия мен локализацияның жоғары әлеуетін анықтау үшін осы тауарлар бойынша 35 000-нан астам позицияны біріктірді және өңдеді.

Өтінімдердің жалпы көлемінің 95% - барлық үш Операторды қанағаттандырады және әлеуетті синергия жасайды.

Талдау алдағы 10 жыл ішінде Ірі Операторларда жоғары сұранысқа ие болады деп болжанған тауарлардың 19 түрін анықтады.

* FPAL – Британдық Achilles компаниясы әзірлеген мұнай-газ өнімдерін санаттау жүйесі

		#		Сипаттамасы		FPAL*

		1		Кабельдер, сымдар, өткізгіштер және қажетті керек жарақтар 		1.09.07

		2		Шамдар, жарықтандыру жабдықтары және т.б.		1.09.06

		3		Құрылғыларға арналған түтіктер мен фитингтер		1.10.06

		4		Коммутатор/басқару жабдығы, тығындар,қосқыштар және т.б.		1.09.03

		5		Кабельдік сөрелер мен науалар		1.09.11

		6		Кабельдік кірістер мен транзиттер		1.09.09

		7		Тарату жабдықтары мен материалдары (сөндіргіштер, терминал қораптары және т.б.)		1.09.05

		8		Қысымды өлшеуге арналған құрылғылар		1.10.01

		9		Температураны өлшеуге арналған құрылғылар		1.10.02

		10		Деңгей құралдары		1.10.03

		11		Сақтандырғыш клапандар, артық қысым клапандары, жарылғыш мембраналар 		2.02.04

		12		Шар клапандары		2.02.08

		13		Қақпа клапандары		2.02.11

		14		Басқару клапандары мен керек-жарақтары		2.02.03

		15		Кері клапандары		2.02.02

		16		Өшіру және басқару клапаны		2.02.12

		17		Трансформаторлар мен аксессуарлар		1.09.02

		18		Конус қақпасы		2.02.14

		19		Инелі клапандар		2.02.13







НАРЫҚТЫ ТАЛДАУ НӘТИЖЕЛЕРІ (1/2)
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Орталық Республикалық маңызы бар 3 қалада және еліміздің 11 өңірінде 72 жергілікті өндірушілердің өндірістік орындарын аралап, өндірістік қуатын зерттеді.





























Клапандар

Бақылау-өлшеу құралдары



Электр жабдықтары







9 жергілікті клапан өндірушілері,

56-Электротехника, 18-Бақылау-өлшеу аспаптары және автоматика

Жергілікті өндірілетін 1000-нан астам тауар атауы

9 жергілікті клапан өндірушілері,

56-Электротехника, 7-Бақылау-өлшеу аспаптары және автоматика 
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1

ҚР Индустрия және Инфрақұрылымдық Даму министрлігінен, әкімдіктерден, Qazindustry-ден алынған жергілікті өндірілген және тиісті жергілікті өндірушілердің V/ I /E тауарларының тізімі қолданыстағы өндірушілерді сәйкестендіру үшін өңделген және сүзгіден өткізілген.

Ұзақ тізімге енгізілген компанияларға ынтымақтастық әлеуетін тексеру және нысандарға баруды ұйымдастыру үшін қызығушылық танытатын хаттар жіберіледі.

Ынтымақтастыққа дайын және нысандарға баруды ұйымдастыруға қабілетті V/I/E өндірушілерінің соңғы тізімі.



Өндірушілердің мәліметтер базасы

(ҚР ИИДМ, Әкімдіктер, QazIndustry, ҚМЖО, IMB Орталығы сайтынан)





Продажи	

3	1	1	3	1	1	

Продажи	[CATEGORY NAME]



5	2	5	2	

Продажи	[CATEGORY NAME]



8	1	8	1	

Продажи	[CATEGORY NAME]



5	2	5	2	

Продажи	[CATEGORY NAME]



11	5	11	5	

Продажи	[CATEGORY NAME]



5	1	5	1	

Продажи	[CATEGORY NAME]

1	
Продажи	[CATEGORY NAME]

2	1	1	2	1	1	
Продажи	[CATEGORY NAME]

5	1	5	1	
Продажи	[CATEGORY NAME]

1	
Продажи	[CATEGORY NAME]

1	
Продажи	[CATEGORY NAME]

1	
Продажи	[CATEGORY NAME]
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НАРЫҚТЫ ТАЛДАУ НӘТИЖЕЛЕРІ (2/2)
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Жергілікті өндірушілер арасында анықталған бастапқы негізгі олқылықтар:

ASME, API, IEC, IECEx, ATEX және т. б. сияқты халықаралық сертификаттардың болмауы.

Қолданыстағы СМЖ-не (Сапа менеджментінің жүйесі) сәйкес келмеуі және сапаны бақылауды жүйесіз енгізу.

Еңбекті қорғау талаптарының жеткілікті түрде хабардарсыздығы және оның орындалуының төмендігі.

Білікті мамандардың жетіспеушілігі және олардың дамуы.

Операторлардың талаптары және қажеттіліктері туралы білімнің болмауы.

Операторлардың сатып алу процесі мен нәтижелері туралы жеткіліксіз хабардар болуы



Жобалау кезеңінде жергілікті өндірушілердің өндірістік мүмкіндіктерін шектеулі есепке алу



Халықаралық сертификаттар мен стандарттардың жоғары құны мен талаптары

Тауарларды импорттау кезіндегі тең емес салық және кедендік міндеттемелер



Кадрлардың тұрақсыздығы жоғары



Жергілікті өндірушілерге берілетін тапсырыстардың төмен көлемі





Операторларға жергілікті өндірістің жеткізілімдеріне қол жеткізудегі негізгі кедергілер (өндірушілердің мәліметтері бойынша)



Low quantity orders issued to local manufacturers	High labor turnover	Unequal tax and customs duties for imported goods	High cost and requirements of international certifications and standards	Limited justification for local manufacturing capabilities in the Project Design Phase	Lack of awareness of Operators’ procurement process and results	0.3	0.5	0.6	0.8	0.95	1	Жергілікті өндірушілердің кедергілерді растау жиілігі







АДВОКАЦИЯЛЫҚ СҰРАҚТАР
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		Кедергілер

		ASME, API, IEC, IECEx, ATEX және т. б. сияқты халықаралық сертификаттардың болмауы.
Қолданыстағы СМЖ-не сәйкес келмеуі және сапаны бақылауды жүйесіз енгізу.
Еңбекті қорғау талаптарының жеткілікті түрде хабардарсыздығы және оның орындалуының төмендігі.
Білікті мамандардың жетіспеушілігі және олардың дамуы.
Операторлардың талаптары және қажеттіліктері туралы білімнің болмауы.


		Адвокациялық сұрақтар

		Халықаралық стандарттар мен сертификаттар.
Жергілікті нарықпен кеңірек ақпарат алмасу.
ҚҚС төлеуден босату бөлігінде импорттық тауарлармен салыстырғанда жергілікті өндірушілер үшін тең жағдайларды қамтамасыз ету.
Мұнай-газ жабдықтарын өндіруді оқшаулау үшін арнайы экономикалық және өнеркәсіптік аймақтарды неғұрлым қолжетімді пайдалану.
Қолданыстағы Мемлекеттік бағдарламалар мен қолдау шараларының тиімділігін арттыру жөніндегі ұсыныстар.





ҚҚС нөлдік мөлшерлемесі бойынша тауарларды сату

IMB орталығы ҚР-ның «Шетелдік инвесторлар кеңесімен» (KFICA) бірлесіп осы мәселе бойынша ҚР Мемлекеттік кірістер комитетіне (МКК) жүгінді.

ТШО, НКОК және Total E&P Dunga жобалары шеңберінде нөлдік ҚҚС ставкалары бар жергілікті өндірушілермен келісімшарттар жасау мүмкіндігіне қатысты Салық кодексінің ережелерінің қолданылуы туралы жазбаша растау алынды.

Бұл ақпарат өнеркәсіптің назарына жеткізілді.





Халықаралық сертификаттарға арналған шығыстарды өтеу

Орталық ҚР Үкіметіне жергілікті өндірушілердің халықаралық сертификаттар алуға жұмсайтын шығындарының көпшілігін өтеу шегін ұлғайту туралы ұсыныс жасады.

Қолданыстағы бағдарламаға өзгерістер енгізу бойынша ҚР ИИДМ-мен және QazIndustry-мен жұмыс жүргізілуде.



Негізгі мүдделерді қорғау мәселелері бойынша жүргізілген жұмыстың соңғы мәртебесі





Инвестициялық мүмкіндіктер мен жобалар
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Қазақстан Республикасы мен шетелдің негізгі даму институттары және қауымдастықтарымен ынтымақтастық жолға қойылған.

Жабдық өндірушілермен және әлеуетті инвесторлармен өзара келісім туралы меморандумдарға қол қойылды.

Газ детекторлары

Температура датчиктері

Жарылыстан қорғалған басқару шкафтары

















Клапандардың ассортименті

Жылжымалы жабдық

Сорғылар

Генераторлар

Айналмалы жабдық

Жарылысқа төзімді тарату қалқандары

Тарату қораптары







Жоғары басымдықты тауарлар
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Операторлардың болжамдық сұраныс ақпараты бойынша, жергілікті өндірушілердің мүмкіндіктерін және әлеуетті инвестициялық жобаларды ескере отырып, оқшаулау әлеуеті жоғары келесі тауарлар анықталды:

Ұсынылған барлық үш тауар тобының ішінде, яғни Клапандар, Бақылау-өлшеу құралдары және автоматика, Электртехникалық жабдықтар, жылдам нәтижелерге қол жеткізу үшін IMB Орталығы шар клапандарын (клапандарды), қысым мен температураны өлшейтін құралдарды (бақылау-өлшеу құралдары) және төмен кернеулі қуат кабельдеріне (электрлік құрылғылар) күш-жігер жұмсалуы керектігін ұсынды.

		Тауар группасы		Тауар түрлері

		Клапандар		Қауіпсіздік клапандары, айналма клапандар және жарылғыш дискілер

				Шар клапандары

				Қақпа клапандары

		Бақылау-өлшеу құралдары және автоматика		Құрылғыларға арналған түтіктер мен фитингтер

				Деңгей өлшегіштер

				Өлшеу кабельдері

				Қысымды өлшеуге арналған аспаптар

				Температураны өлшеуге арналған аспаптар

		Электртехникалық жабдықтары		Қуат кабельдері

				Қорғаныс шкафтары, қорғаныш кабельдік кірістер

				Жерлендіруге арналған таяқшалар 

				Кабельдік науалар







ҚОРЫТЫНДЫ және ұсынымдар
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Жергілікті өндірушілерді ірі операторлар нарығына табысты қатысуға және бәсекелестікке тарту үшін жүйелі негізде дамыту бойынша елеулі күш-жігер жұмсау қажет. Дамудағы кедергілер мен күш-жігер барлық мүдделі тараптардың, соның ішінде үкіметтік ұйымдардың қатысуымен бірлесіп жойылуы тиіс. 



Ірі Операторлар:

Техникалық талаптар мен стандарттар туралы ақпарат беріледі (яғни техникалық сипаттамалар немесе олардың жалпылама мазмұны);

Жоба барысында жергілікті өндірістік мүмкіндіктерге көбірек көңіл бөлінеді, сонымен қатар нақты ЖК (жергілікті қамту) үшін тиімділіктің анағұрлым маңызды негізгі көрсеткіштері жобалық құжаттаманы әзірлейтін инженерлік компанияларға бөлінеді;

Белсенді іске асыру: инвестицияларға айырбастау үшін келісімшарттар; оқшаулауға айырбастау үшін келісімшарттарды автоматты түрде ұзарту; Қазақстандық тендерлер; шартты жеңілдіктер; жабдықтарды локализациялайтын OEM-өндірушілермен ұзақ мерзімді келісімшарттар; Cынақ тапсырыстары және Eрте Тендерлер.



Жергілікті өндірушілер: 

Халықаралық стандарттарға сәйкес әзірлеу бойынша шоғырландырылған күш-жігер.

Әлеуетті дамытуға белсенді және тұрақты көзқарас.

Мемлекеттік қолдау шараларын, даму саласындағы бастамаларды белсенді және саналы түрде пайдалану.

Қызметкерлердің құзыреттілігі мен өнімділігін қамтамасыз етіп, оларды дамыту және сақтау бағдарламалары арқылы айналымды азайту.

 

Халықаралық мердігерлер, өндірушілер:

Операторларды қолдау бағдарламаларын және мемлекеттік сатып алу тетіктерін жақсы ақпараттандырылған және белсенді пайдалану есебінен технологияларды, оқшаулау жөніндегі бастамаларды беру үшін ынталандыруды күшейту.

  

Мемлекет:

Жергілікті өндірушілер үшін тиімді қолайлы бизнес ортасын құру саясаты, салықтық жеңілдіктер, гранттар және басқа да қолдау шаралары.

Мүдделі тараптар алға тартатын және қолдайтын халықаралық сертификаттау. Операторлардың негізгі талап етілетін стандарттар мен сертификаттар туралы жалпы хабардарлығы арттырылды, сондай-ақ мұндай талаптардың негізінде жатқан себептер жұртшылыққа түсіндірілді.
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Microsoft_Excel_Worksheet.xlsx

производство и производитель


									2016			2017			2018			2019			2020
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									2016			2017			2018			2019			2020


									9			12			9			15			16








2016	2017	2018	2019	2020	39.443156999999999	49.405687	54.826604000000003	63.706505	66.891830249999998	











2016	2017	2018	2019	2020	8.6	12.4	8.6999999999999993	14.9	15.645	
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